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A Monsieur Euvcine TISSERAND,
| Conseiller d’Elat, |

Directewr de I’Agriculture.

MonsiEuR LE DIRECTEUR,

Vous m’avez souvent exprimé le regret de ne pas
trouver, dans les ouvrages qui traitent de la Mécanique
agricole, des renseignements pratiques sur la maniére
de se servir des instruments sur le terrain. Dans ce
Traité, j'ai cherché a combler cette lacune. 8i, aprés
y avoir jeté un coup d’ceil, vous pensez que jai en
partie atteint le but que je me proposais, jestimerai
que je n'ai pas perdu mon temps, et fait une osuvre
utile a PAgriculture.

Veuillez agréer, Mons.feur le Directeur, Fassurance

de mon respeclueux dévouement.

A. DEBAINS.

o - ._.. : '-EI



AVANT-PROPOS

- La plus grande difficulté que l'on rencontre dans la
publication d'un cuvrage ou l'on traite des Machines
agricoles, réside dans la nécessité de compléter les
descriptions de ces machines par des planches explica-
tives. |

Ce livre ayant surtout pour but d'indiquer les regles,
qui doivent guider I'Agriculteur dans 'appréciation du
fonctionnement d'un instrumentsur le terrain, il m'a été
possible de simplifier beaucoup les dessins, et de les
réduire & de simples schémas explicatifs. Ces schémas
nont donc d’'autre but que de permettre a I'Agriculteur
de connaitre les principes sur lesquels on doit s'appuyer
pour se rendre compte du travail d'un outil.

Enfin, j'insiste sur ce point, que les appareils déerits,
en totalité ou en partie, ne servent u'd expliquer le
genre de travail qu’'ils doivent exécuter, I'auteur de cet
ouvrage n'ayant pas pris & tache de faire 'historique des
Instruments couramment employés en agriculture, mais
seulement d'indiquer d'une maniére générale le meilleur
moyen d'utiliser les instruments sur le terrain. '

C'est assez faire connaitre aux constructeurs frangais
ot étrangers. que je ne ferai pas la description de toutes

les machines, méme de celles qui sont fort employées,

les instruments cités ne l'étant qu'a titre d'exemples,

permettant d'apprécier le travail que l'on est en droit
d'exiger d'eux pour l'exécution des différentes opéra-
tions culturales.



TROISIEME PARTIE

Récoltes

J'al indiqué dans les deux premiéres parties de cet
ouvrage, qui fraitent des ILabours et des Semailles,
quels sont les instruments les plus perfectionnés per-
mettant de préparer convenablement le terrain a rece-
voir les semences, de confier ces semences au sol dans
les conditions les plus favorables, et de débarrasser les
plantes, qui y germent et se développent, de tous les
parasites entravant leur croissance et vivant a leurs
dépens. J'ai insisté sur la bomme exdécution de ces
travaux ; mais tous les efforts faits seraient inutiles, si
‘le cultivateur ne disposait pas, au moment opportun,
des moyens les plus puissants et les plus rapides pour
recuelllir les produits des plantes arrivées a leur matu-
rité, en un mot pour en effectuer la Récolte.

Les plantes cultivées étant de natures trés différentes,
les procédés employés pour les récolter varientbeaucoup

et nécessitent dans chaque exploitation 'emploi d’'un
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outillage considérable, dont l'achat gréve lourdement
le budget de l'agriculteur, qui a, par conséquent,
intérét 4 bien se rendre compte des avantages qu’il
peut retirer de cet outillage.

C’est & le guider dans le choix et la conduite des
instruments nécessaires a ces travaux qu'est destinée
cette troisieme partie. Elle ne s'occupe que des récoltes
de la grande et de la moyenne culture, & 'exception de
celles du raisin ef des fruits, qui n'exigent jusqu'a ce
jour que des outils d’'une extréme simplicité.

Cette troisiéme partie traite de trois groupes de

récoltes et comprend sept chapitres :

Reécolte des fourrages

- Chapitre I**. Faucheuses.
— 11, Fancuses,

— JII. Rateaux a cheval.

JRécolte des céréales
Chapitre IV. Moissonneuses simples et javeleuses,
— V. — lieuses, |

RRécolte Ades raéines et des tuberciules

Chapitre VI. Arracheuses de bhelteraves et de chi-
corées.

—  VII. Arracheuses de pommes de terre.




—_— 3 —

RECOLTE DES FOURRAGES

T T T -

Chapitre Ter

Faucheuses

‘On voit toujours, en France surtout, arriver avec
une certaine appréhension le moment de la récolte des
fourrages, qui se fait généralement & une époque de
I'année ou de fréquentes pluies d'orage peuvent la
retarder et la compromettre; aussi 1'emploi des fau~
cheuses mécaniqués s'est-1l promptement répandu dans
les campagnes, dés qu’elles sont devenues pratiques.
Les agriculteurs ont en effet vite compris Tavantage
d'instruments permettant dexécuter promptement la
coupe des fourrages, au moyen de leurs attelages assez
peu occupés a cette saison. Toutefois la vente des fau-
cheuses subit souvent des temps d’arrét, parce qu'on.
volt un certain nombre de cultivateurs abandonner les
outils achetés apres quelques années d'usage.  Cet
abandon vient du peu de soin qu'on apporte généra-
lement dans l'entretien de ces instruments. dont les

organes sont assez délicats et demandent a étre tenus,

constamment en bon état. Cependant, lorsqu’on connait
bien toutes les parties qui constituent une faucheuse, il
est facile de réparer ou de changer en temps utile les
pieces souvent peu coliteuses qui-sont hors de service,
et par conséquent de maintenir I'outil en marche nor-
male. C'est & la connaissance de toutes ces parties (ue

Je désire initier I'agriculteur. Pour les bien comprendre
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il faut les étudier successivement, et je feral cette étude
dans l'ordre suivant : 2° Appareil de Coupe ; 2° Organes
de transmission de mouvement; 3° Batt.

te L'appareil de coupe comprend la [ame de scie qui
est mobile, et une barre rigide portant des pieces évidées
appelées doigis. La lame de scie est composée d'une
série de piéces en acier de forme triangulaire, présentant
du cdte du fourrage a couper le sommet un peu tronqué
d’'un triangle ; les deux cbtés, qui par leur intersection
forment ce sommet, sont amincis en lame de couteau.
Ces pieces C (fig. 1) ont recu le nom de sections. L'angle
que formentles deux couteaux de chaque section varie un
peu avec les constructeurs. Les sections & angle aigu
pénetrent mieux danslarécolte, mais elles s'usent vite, ce
quiles raccourcitetles empéche d'effectuer complétement
le travail de coupe ; celles de ce type donnent de bons ré-
sultats dans les herbes {ines et molles, qui tendraient &
fuir devant des couteaux trop larges & la base. Pour les
prairies artificielles et les herbes dures a grosses tiges,
les sections formant un angle se rapprochant de 90° sont
préférables. Toutes ces piéces sont rivées sur une barre
en acier portant & une de ses extrémités un renflement
percé d'un trou alésé avec soin, dans lequel se place la
bielle de transmission de mouvement. Quelques cons-
tructeurs avaient essayé de fixer les sections sur la barre
de coupe a l'aide de petits: boulons ; mais ces boulons,
pour ne pas entraver la marche de la lame devant étre
a téte fraisée, serrés avee des écrous trés plats, s'ébran.

lent vite, et on a dit abandonner ce mode d’attache. Des
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' puides maintiennent la scie dans un méme plan, ce qui
est indispensable, car sans cela le fouettement de la
lame ou 'introduction de matiéres étrangeres pourraient
faire dévier les sections qui alors couperaient les doigts.

Il est indispensable que la course ¢ d de la bielle
actionnant la scie (fig. 1) soit moins grande ue la dis-
tance a b, existant dans le plan horizontal entre le milieu
de deux sections consécutives, afin que ces sections
n*aient plus beaucoup & couper au commencement et &
la fin de la course, moment ou la vitesse de la scie tend

a devenir nulle pour le changement de sens du mouve-

ment ; mais cependant il ne faut pas trop diminuer cette
course, car il pourrait arriver que des portions d’herbes
ne fussent pas serrées entre les sections et les doigts a
I'aller et au retour. En pratique a b doit varier entre les
3/4 et les 4/5 de ¢ d.

La lame de scie est animée d'un mouvement de va
et vient trés rapide, en s'appuyant sur la barre fixe qui
porte les doigts entre lesquels elle circule. Les doigts
D (tig. 1) se font aujourd’hui en acier fondu ou en fonte
malléable ; quelques constructeurs, M. Samuelson par
exemple, les font en fer forgé, ils sont enlevés a la ma-
trice et {raisés cnsuite pour le passage des sections ;
souvent aussl des plaques d’acier rapportées suppoftent
a la partie inférieure 'usure provenant du glissement de
la lame de scie. Dans les premiéres faucheuses cons-
truites, on faisait les doigts assez épais, ce qui empé-
chait de raser lc sol aussi prés qu’avee la faux. Aujour-

d'hui ces doigts D, évidés au milieu, présentent en outre
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une rainure ou s'encastre la barre qui supporte les sec-
tions, rapprochant ainsi beaucoup de terre le plan de
coupe ; ils sont en pointes relevées a l'avant et & jour
sur le coté, de telle sorte que la terre qui s'introduit
dansla lame, au passage des taupiniéres ou des fourmil-
liéres par exemple, peut s'échapper rapidement sans
occasionner d’engorgement. | |

L’ensemble de la lame de scie et des doigts s’appelle
barre de coupe. Généralement, en travail, cette barre se
déplace dans un plan paralléle au sol sur lequel elle
s'appuie, mais dans certains cas on a intérét a l'incliner
soit d'arricre en avant en piquant, soit d’avant en arriere
en relevant. C'est M. Wood qui le premier a muni ses
faucheuses d'un levier spécial permettant d'obtenir &

volonté ces différentes positions de la scie. Pour arriver

Fig. 2

\ 2 "
C;D] oy i‘*flilf:iil;f g illCI:i.l-tL'l.i,ﬁC’l-l'.—‘ ?-ﬂ [:.:L,

5
(”ﬂ.ttf- DC. 1.’.'.."1‘1)3{1

. ? . L
g:l.Ll.C[lﬂl LOE fdill ERURY [.JL"??




— 8 —

3 ce résultat, ce constructeur rend la barre de coupe B
(fig. ?) solidaire d'une arcade sur laquelle vient se fixer
en a une tige a b, insérée en b sur un cercle pouvant se
déplacer au moyen du levier Li, qui peut étre arrété dans
la position qu'on veut sur le secteur & crans S. Avec cette
disposition, la barre B d’abord horizontale peut prendre
une position plus ou moins inclinée, soit (1) ou (2) par
exemple, suivant la nature des obstacles ou la dispo-
sition du fourrage & couper.

Dans la faucheuse Samuelson (fig. 2), le levier L a la
main du conducteur peut étre arrété par un cran en un
point quelconque du secteur denté x ; il est articulé en
0, et par l'intermédiaire de latige g h il incline plus ou
moins la piece H, et par conséquent la barre qui en est
solidaire ; cette piéce H est terminée par une portee
tournée z, ct peut osciller librement dans le support D
fixé au bati. |

Lie levier L5 réglant I'inclinaison de la barre de la fau-
cheuse Mac Cormick, agit aussi par une tige g h, fixée
en h sur une piéce h H rendue solidaire de 1'arcade A
(ui supporte la barre de coupe B. Cette barre B est
maintenue dans I'inclinaison voulue a I'aide d’une petite
piece u fixée sur L, portant un bec disposé pour entrer
dans des crans x. Cette piéce u est manceuvrée par une
poignée située 3 l'extrémité supérieure de L, et main-
tenue dans les crans par le ressort r. Ce systéme se
distingue des autres par l'adjonction de la vis v, dont
on peut faire porter l'extrémité sur L, ce qui empéche

la piece u d’'entrer dans les crans x; de telle sorte que
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la barre B devient pour ainsi dire folle et peut suivre les-
ondulations du terrain, prenant linclinaison que lui
donne l'appui du sabot B sur le sol. Cette disposition
est tres bonne pour les terrains indgaux, elle force la
barre a s’'incliner, et & se relever méme presque verti-
calement sans le concours du conducteur, si les inéga-
lités du terrain I'exigent.

M. Albaret obtient les mouvements d'inclinaison de
la barre de coupe a l'aide d'une vis, et d’'un volant v
(fig. 1) qui remplace le levier; ce volant donne une posi-
tion plus stable a la barre de coupe. mais agit avec
moins de rapiditeé.

Quel que soit le systéme employé pour obtenir
I'inclinaison de la barre de coupe, levier ou volant, la
‘disposition doit étre telle qu’elle ne vienne pas géner la
transmission du mouvement a la lame de scie. C'est une
diffieulté que les constructeurs n’avaient pu vaincre au
début et qui est parfaitement résolue aujourd’hui. Cette
tacilité de faire varier l'angle, sous lequel travaille la
barre de coupe, a une grande importance en pratique ;
elle permet, en faisant piquer les doigts, de les faire
pénétrer entre les tiges de foin verséd, au-dessus des-
quelles la scie passerait sans cela; en outre, lorsqu’on
releve la barre d'arriére en avant, on peut faire passer
la scie au-dessus des taupiniéres ou autres petits soulé-
vements du terrain. Toutefois ce levier d'inclinaison ne
preserverait pas complétement la barre de coupe dans
le cas olt un obstacle séricux, une borne par exemple, se

presenterait devant la faucheuse; il faut alors que cette
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barre puisse se relever hrusquement. On obtient généra-
lement ce relévement & l'aide d'un levier & la main du
conductettr (fig. 1), actionnant une chaine z (qui passe
sur un secteur 8, et vient s’attacher ala barre de coupe.

Plusieurs constructeurs, et en particulier la maison
Adriance Platt, ont adopté une disposition permettant
au conducteur de relever brusquement la barre de coupe
avec le pied. Dang la faucheuse Adriance, ce mouvement
s'obtient & 1'aide d'une pédale H (fig. 3), qui, au moyen
d'une piece 1J terminée par un galet en J, souleve le
levier Li, et agit aussi sur lachaine g de relevage de la
harre ; de telle sorte que dans cette disposition, le con-

ducteur peut agir simultanément avec le pied et la

Fig. 3
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main, et obtenir ainsi un trés brusque soulévement, si un
obstacle se présente.

La pédale P de la faucheuse Mac Cormick est soli-
daire de la piéce en fonte V qui porte le levier L de
relevage & la main. Quand on appuie sur L et sur P,
dans le sens des fleches, on releve B par l'intermédiaire
de la tige a b articulée en a sur V, en b sur une piece
embrassant B; un ressort r placé sur le timon, facilite
le mouvement de relevage.

Vitesse de la scie.— La lame de scie
recoit au moyen d’'une bielle un mouvement rectiligne
alternatif d’un plateau manivelle et d'un systéme d’en-
orenages que je décrirai plus loin. Ce mouvement doit
étre trés rapide, et atteint 7 & 800 tours par minute
dans certaines machines. Cette énorme vitesse, pour un
organe dont la marche change de sens & chaque tour de
la manivelle, est le plus grand inconvénient que presente
'emploi des faucheuses; elle ébranle tout le bati de
Pinstrument, et il se produit des chocs violents lorsqu'un
obstacle, venant & se loger cntre les sections et les
doigts, ameéne un arrét brusque ; presque toujours dans
ce cas la lame se rompt. Il est vrai que le retard causé
par cet accident peut ne pas étre long, car on doit tou-
jours avoir plusicurs lames de rechange, mais, outre la
dépense, ces ruptures ont de plus grands inconvénients
qu'une perte de temps; il résulte des chocs qu’elles
produisent une dislocation générale de la machine, et sj
Pon ne remplace pas de suite les piéces faussées ou les

coussinets ovalisés, l'instrument est vite hors de service,
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surtout dans le cas ou le jeu devient tel que la scie
puisse fouetter au point de venir, malgré les guides,
couper les doigts lixés sur la barre. |
Labielle, qui transmet le mouvement a lascie, est fixée
d'une part & la téte de lame, de 'autre & un plateau
manivelle. Ces bielles sont en bois, en fer ou en acier,
ou bien encore formées d’'une combinaison de bois et de
lames d'acier. Cette piece est soumise a des efforts d'al-
longement, de flexion et de torsion; elle doit étre tres
résistante et en méme temps trés flexible. La disposition
adoptée par M. Mac Cormick (fig. 4), dans la biclle de sa
faucheuse, répond bien a ces conditions; elle se com-
pose d’'une piéce de bois centrale B a la fois flexible et
résistante, enserrée dans des piéces en fer plat [ [ re-
tenues par des boulons b. Du c6té de la téte de lame,

les picces [ se recourbent pour maintenir le coussinet

Fig, 4

Rielles .

S‘E)amtiﬁoo .

I

/J

en bronze e que l'on retient par le bouton K; du cété du
plateau manivelle, le coussinet u du bouton manivelle

fixé par un aulre boulon est solidaire d’un réservoir o
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pour l'huile, qui lubréfie sans cesse la téte de bielle.
Ainsi disposée, cette piéce amortit, par sa longueur et
sa flexibilité, les choes dus aux changements brusques
de direction du mouvement. La tdte de bielle de la fau-
cheuse Harrison-Mac-Gregor porte aussi un réservoir
I'huile, mais mieux disposé que celui de la Mac-Cormick.
Ce réservoiro (fig.4), disposé comme les supports d’essieu
a patent des voitures, envoie constamment, en quantités
trés petites mais suffisantes, de 1'huile a la téte par un
petit trou conique 7. Avec ce systeme, le réservoir o une
fois plein, le bouton manivelle peut étre suffisamment
lubréfié pendant une demi-journée, grand avantage
pour unepiéce qui, faticuant beaucoup, est rapidement
mise hors de service.

Les attaches de bhielle & la lame de scie étalent bien
défectueuses dans les premiéres machines. Les anciens
modéles Wood ne portaient qu'une espece de crochet,
qul s’usait ou ovalisait la téte en produisant un loque‘—
ment caractéristique, faisant reconnaitre & une grande
distance une faucheuse en travail. Beaucoup de perfec-
tionnements ont été apportés depuis a cette plece, et le
meilleur est celui de la derniere faucheuse Samuelson.
Dans cette machine (fig. 5) la partie supérieure a de la
téte de lame est carrée; elle glisse sur un guide en
fonte recourbé K, surmonté d’'un graisseur u, versant
continuellement quelques gouttes d’huile sur le petit
cylindre fcrmant 1'extrémité de la bielle pénétrant dans
a. Enlin, ce qui est trés important, la lame de scie est
maintenue, dans la méme position rectiligne, par une

piece en fonte b formant contre-glissicre, qu'on peut
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relever pour enlever la scie; un ressort r appuie cons-
tamment b contre a et empéche le mouvement latéral,
méme si les piéces ont un peu d'usure.

Lorsque la faucheuse est conduite aux champs ou ne
travaille pas, il y a intérét a protéger la scie et a faire
tenir & l'instrument le moins de place possible, Pour
cela la barre coupeuse peut se relever verticalement par
~ une articulation, et elle est ensuite retenuye dans cette
position par un crochet & ressort. Il faut que ce mouve-
ment s'elfectue facilement et sans fausser la bielle. Une
bonne disposition est adoptée par la maison Albaret dans
sa faucheuse la persévérante (fig. 1); la barre de coupe,
pour le transport au lieu d’étre verticale, est repliee
horizontalement surle timon, ce quila met plus a l'abri
des accidents de route et lui fait tenir moins de place.

Lia barre de coupe est supportée par deux petitesroues
(fig. 1 et 5), 'une I placée du coté de la biellg, dont on
peut relever 1'axe, de maniére & maintenir la coupe a
une hauteur plus ou moins grande, l'autre situce du
cOté opposé réglable de la méme maniere; ‘cette der-
niére roue a son axe fixé dans une piéce en fonte de
méme forme que les doigts, mais plus allongée (fig.1), sé-
parant en marche le foin & couper de la récolte debout.
“Sur cette piéce est boulonnée une barre oblique W, qui
resserre en andains étroits le foin coupé, pour former
une piste destinée au passage des chevaux.

Dans les machines que je viens de décrire la barre de
coupe est située en avant des roues porteuses. Un cer-

tainnombre de machines’portentcette barre enarriére des
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roues ; selen les constructeurs qui ont adopté cette dis-
position, la coupe a 'arriére fait d’autant plus adhérer
les roues au sol que la résistance est plus forte et facilite
la surveillance de la machine, puisque le conducteur,
de son siege, voit les obstacles avant que la scie y
arrive ; mais les terribles accidents qui peuvent résulter
de cette position, pour le conducteur, y ont fait renoncer ;.
en effet, si la personne qui conduit la machine, en se
baissant pour graisser certains organes ou en se laissant
aller ausommeil,vient & tomber,elle est pris'e parlesdoigts
et la scie, et déchirée avant que les chevaux alent le
temps de s’arréter.' D’ailleurs les inconvénients, au point
de vue de la traction, de la position de la barre a 'avant,
n’existent plus dans les dispositions nouvelles adoptées
pour l'insertion de la chaine, dispositions dont 1l sera
parlé ultérieurement.
2° Transmission dua mouvement a
la scie. — Pour obtenir le mouvement tres rapide
de la scie, il faut employer plusieurs engrenages inter-
médiaires, et leur groupement ne laisse pas que de
présenter certaines difficultés. Les solutions variées du
probléme,' adoptées par les différents constructeurs, ne
répondent pas toutes aux conditions, multiples il est
vral, nécessalres pour assurer une bonne marche. Evi-
demment le point de départ du mouvementréside dans
les roues porteuses. Surles premiéres faucheuses Wood
et Samuelson, lesroues R (fig. 6), étalent munies chacune
d'un grand engrenage & denturc intérieure A, comman-

dant.un pignon a, calé sur l'arbre mn paralléle & l'es-
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sieu. Cet arbre porte un engrenage conique B, action-
nant un pignon b, placé sur I'arbre qui transmet le mou-
vement au plateau manivellep et & la bielle ¢. Lie pignon

a est solidaire d'une roue a rochet, que le chien placé

sur la roue R entraine dans le sens de la coupe, tandis

qu'au contraire ce chien glisse lorsqu’on recule la ma-
chine, et ne fransmet pas le mouvement. Dans la ma-
2
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chine Wood A porte 104 dents, a 14, 'engrenage B 45
et b 11 dents. B

Ce mode de transmission, qui a I'avantage de donner
un bras de levier considérable au départ par le grand
diamétre de I'engrenage des roues porteuses, présente
deux incovénients : 1° il est difficile que les deux
roues R tournent absolument de la méme maniére, et
dans le cas de divergence dans leur marche, par suite
d'usure ou autres causes, l'arbre des pignons subit une
torsion qui contribue a user rapidement les dents, 2¢ le
grand engrenage A étant trop pres du sol s'encrasse
de terre ou d’herbe coupée, et ne fonctionne plus con-
venablement. |

Ces inconvénients ont déterminé les constructeurs a
adopter un systeme tout différent composé .d’engre-
nages, réunis dans un petit espacc et enfermés dans une
boite en fonte lcs protégeant contre la poussiére et la
terre. C'est le type de la faucheuse Sprague qui a
cu un certain moment une grande vogue, et des fau-
cheuses Harrisson Mac-Grégor, ¢t Wood dite nou-
velle. Dans cette derniécre machine (fig. 7), il n'y a
quune des deux roues porteuses R, qui transmest le
mouvement & 'arbre MN par l'intermédiaire d'une boite
a cliquet ; sur cet arbre est calé l'engrenage A, qui
actionne le pignon a fix¢ au second arbre o p, portant un
engrenage B, commandant un autre pignon b, solidaire
d'un manchon entourant l'arbre MN, sur lequel il est
monté fou. Une roue conique ILi, faisant corps avec le

meme manchon, transmet le mouvement a e calé sur w,
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arbre du plateau manivelle. La grande roue R ayant
0=,70 de diamétre,l les chevaux allant & une vitesse de
{ meétre par seconde, Parbre MN fait 30 tours a la mi-
nute, o p 90 tours, l'arbre b 180 tours et w 720 tours.
Tout le systéme tient fort peu de place; en réalité E
pénétre dans A sans toucher a son moyeu, maisjal
éloigné un peu ces deux engrenages dans la figure, pour

rendre le mouvement plus compréhensible,

Fig. 7
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Ces engrenages trés ramasscs ont l'inconvénient de

demander beaucoup plus d’effort au départ, parce que
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le bras de levier de la puissance ne s’y exerce
que par un engrenage de diamétre relativement faible.
Dans les faucheuses Mac-Cormick du dernier modéle
(fig. 8), I'engrenage A et la roue conique E étant de plus
grands diamétres, on a plus de volée et on supprime un
intermédiaire, ce qui diminue l'usure et les pertes de
travail. Lies coussinets de cette machine faits avec un
métal spécial ne s'usent pas vite et donnent peu de
frottement; ils sont d’ailleurs trés facilement démonta-

bles.
Fig. 8
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Enfin, dé_ns les derniéres faucheuses Wood et
Samuelson, on est revenu & la couronne dentée fixée sur
la roue porteuse, et pour dviter l'encrassement des
engrenages, on a dans ces nouvelles machines, celle de
Samuelson par exemple (fig. 5), diminué le diamétre de
cette couronne dentde et rdéussi a enfermer tout le
mécanisme, malgré son développement, dans un systeme
protecteur contre les engorgements provenant des
herbes coupées. L’engrenage & denture intérieure I,
complétement enfermé dans une boite 7, a 84 dents, il
commande un pignon e de 12 dents; ce pignon est calé
sur un arbre, portant & son autre extrémité une roue
conique F de 49 dents engrenant avec un pignon f de
12 dents, qui transmet le mouvement a l'arbre du
plateau manivelle p. Ce systéme me parait répondre
mieux que tous les autres aux conditions du probleme
de la transmission du mouvement des roues porteuses
a la bielle. |

Un mécanisme tout différent deg autres, est celul qui
a été appliqué a la faucheuse, dite Toronto, qui trans-
forme directement le mouvement de rotation en un
mouvement rectiligne alternatif par deux engrenages
différentiels ; mais ce mécanisme, ingénieux et simple,
demande des organes tres solides et difficiles a cons-
truire ; il n’est plus employé aujourd’hui, en France du
moins.

Il est indispensable de pouvoir arréter promptement
le mouvement de la scie, trés dangereux & cause de sa

rapidité, et susceptible de disloquer la machine, s’il ren-
contre un obstacle. Pour cela 'arbre ou sont calés les

R
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engrenages de commande doit- pouvoir devenir fou ou
s’'embrayer par un mouvement rapide simple et alaportée
du conducteur. Le levier d’embrayage u de lafaucheuse
VMac-Cormick (fig. 8) oscille autour d’'un point fixe o
pour agir en K sur une hague qui embrasse le manchon
de a; lorsqu'on appuie sur u dans le sens de la fléche
on fait penétrer l'une dans l'autre les méachoires m, et
T'on met la scie en marche ; dans le sens contraire les
machoires s'éloignent I'une de 'autre et la scie s'arréte.
L’embrayage de 1'Albion de la maison Harrison-Mac-
Grégor (fig. 9) se fait par une piéce K, qui agit sur
I'arbre m m en déplagant un petit prisonnier [ maintenu
entre deux bagues calées sur le manchon a griffes g.
3° Bati. — Les batis des faucheuses sont aujour-
d’hui en fonte malléable ou en acier, celui de la derniére
Wood est en tubes d'acier, trés rigide et 18ger. Le bati
est supporté par deux roues (fig. 9) qui servent a trans-
mettre le mouvement. Les jantes de ces roues R portent
des saillies S paralléles a leur essieu; ces saillies sont
nécessaires, car si les jantes étalent lisses, les roues
auraient, sous l'effort de traction, une tendance a glisser
et par conséquent & ne pas faire marcher la scie. Dans
le début de 'emploi des faucheuses on n'osait pas trans-
porter ces instruments sur les routes avec ces roues a
saillies, et on prolongeait l'essicu pour y loger deux
roues de transport d’'un plus grand diametre qu'on enle-
vait en arrivant au champ. On a renoncé a ces roues de
transport, qui exigeaient un .surcrmt de dépense et des
appareils de levage pour les enlever ou les remettre ;

celles des faucheuses, mieux construites aujourd hui,
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Le siége du conducteur S doit étre placé a larriére,

pour équilibrer le poids de l'instrument et soulager le
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soulage le conducteur.

Fig. 9
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résistant bien, méme sur des routes empierrées ou

collier des chevaux en soulevant le timon ; cette disposi-
tion a aussi pour avantage de permettre au conducteur
de surveiller dans toutes ses parties le fonctionnement
de la machine. Le siége de la Wood (fig. 11) est monté

sur double ressort en acier, ce qui amortit les chocs et
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La maison Adriance Platt a encore apporté un per-
fectionnement a la disposition du siége ou le poids du
conducteur équilibre celui de la barre de coupe ; en effet
ce siege S (fig. 10) est solidaire d'un arc de cercle A ou
s'insére un levier I, articulé en O & une piéce B relevant
ou abaissant, suivant le poids en S, la barre de coupe
par l'intermédiaire de la chaine ¢; I'arc A porte une
graduation en livres, qui permet de fixer la téte dulevier
¢t a la place correspondant au poids du conducteur. Ce
systeme diminue la traction et augmente 'adhérence

des roues ainsi que la stabilité de la machine.
Fig. 10
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Les faucheuses sont généralement trainées par deux
chevaux ; elles portent un timon T (fig. 1 et 11) & l'extré-
mité duquel se fixe une barre horizontale trés solide.
Cette barre porte A s partie inférieure une espéce
d’anneau, qui sert & la maintenir dans une cncoche de

la piécejen fonte formant la téte du timon; elle sert a
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attacher leslaniéres h (fig. 1) qui, fixées aux colliers des
chevaux, leur permettent de reculer facilement l'instru-
ment. Dans les premiéres machines, on attelait les
chevaux sur des palonniers placés directement sur le
timon, mais cette attache manquait d'élasticité et fixait
le tirage trop loin du point d’insertion de la résultante
des efforts de traction. Les dispositions adoptées dans
les faucheuses Wood, Mac-Cormick et Samuelson sont
bien préférables.

La barre de traction de la Wood (fig. 11) est fixée en
a sur le bati, elle glisse sur un galet g supporté sous le
timon, ef est terminée par un crochet ot se fixe le palon-
‘nier. La Mac-Oormin est tirée par un palonnier place
au-dessus du timon, mais attaché par une piéce C D sur
le milieu d'une barre, qui a son point d’attache en A, et
porte 4 son autre extrémité un crochet B, olt vient s'at-

tacher la barre de tirage B T fixée en T sur le bati.

Fig. 11
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" Par cette disposition le levier A B, si la faucheuse
rencontre un obstacle, tourne autour du point A, et ra-
mene en arricre G ot par conséquent le palonnier, ce (ui
. tend & faire arréter les chevaux et amortit beaucoup le
choc. Dans la faucheuse Samuelson (fig. 5), la traction a-
son point d'insertion en T a l'arriére de la machine, et
vient obliquement en G sous le timon, sur une piece
mobile formant glissiere ou s'attache le palonnier P.

Avec tous les perfectionnements apportés aujourd hui
dans la construction des faucheuses, ces instruments
devraient étre employés avec avantage dans presque
toutes les exploitations, soif par un propriétaire ou
fermier ayant une étendue sufiisante en prairies natu-
relles ou artificielles, soit par une réunion de cultiva-
teurs se syndiquant pour acheter un outil ; et cependant
on abandonne les faucheuses dans certaines contrées, et
on n'en achéte pas en quantités suflisantes dans les con-
trées ou la main-d'ceuvre est rare et coiteuse. Cela vient
de ce que les personnes, qui en ont acheté, n'ont su ni
les faire manceuvrer ni les maintenir en bon état. Cet
instrument demande, il est vrai, & étre entretenu avec
soin. Entre une charrue et une faucheuse, il y a la méme
différence qu'entre un gros cheval de trait et un cheval
de course ; tout le monde sait que ee dernier demande
plus de soins que le premier, parce que toutes les parties
de son corps dolvent étre soignées et entretenues pour
donner les efforts violents qu'on lui demande. Il est
auss1 évident qu'une faucheuse, dont les organes princi-

paux se meuvent avec une grande vitesse, a besoin de
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plus d'entretien que la charrue qui marche lentement.

S1 Lon veut qu'une faucheuse puisse faire un hon
travail et servir longtemps, il faut qu’elle soit bien con-
duite et bien entretenue lorsqu'elle fonctionne, mise 2
I'abri des intempéries lorsqu’elle ne travaille plus. La
partie quil faut le plus soigner c'est la barre de coupe
ct surtout la lame de scie. Il est indispensable d'avoir
au moins deux ou trois lames de rechange, de maniére a
ne laisser travailler chacune d'elles qu'une heure et
demie ou deux heures. Il y a intérét a employer un
ouvrier special toute la journée pour affiter les
scies et surveiller le travail. Cette dépense d'un ou-
vrier adroit, méme sl est payé asscz cher, est lar-
gement compensée par laugmentation de surface
fauchée, la qualité du travail etla diminution de l'effort
de traction. Lorsqu’on posséde deux faucheuses, il vaut
mieux les placer dans un méme champ, un bon ouvrier
pouvant servir a l'entretien des lames et a la surveillance
de deux machines.

L'afflitage des sections des lames de scies, surtout
lorsqu’elles sont en acier trés dur, doit se faire avec des
meules, mals un petit coup de lime est nécessaire pour
le terminer. Ce travail est assez ddélicat, il est important
d'aiguiser les sections dégalement et sur une meéme
largeur. Les meules en grés sont préférables & celles
d'émeri qui rayent l'acier et le détrempent. L’ouvrier se
fatigue & tenir la lame pour la présenter a la meule, qui
est a sa circonférence taillée en biseau sur une largeur

& peu prés égale & la profondeur des sections, et souvent

e L
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le travail est irrégulier. Afin d’éviter cette fatigue et
rendre le travail plus régulier, M. Rigault a disposé sur
le bati un guide a coulisse qui permet toujours d’appuyer
convenablement les sections sur le biseau de la meule
sans avoir a soutenir le poids de la lame; en oufre on
peut é,hanger de coté le guide et utiliser ainsi les deux
faces du bhiseau; mais de toutes fagons, pour terminer
I'afflitage, un coup de lime est nécessaire. On effectue
cette derniére partie du travail en placant la lame sur
deux méachoires d'étaux qu'on visse au bati. Quand elle
est bien fixée, on appuie la lime sur les sections, en
~commencant par le bord intérieur du bhiseau d’affitage
pour aller versla partie extérieure, ¢’est-a-dire la partie
amincie formant ligne de coupe, et on la raméne en
arriére sans la faire travailler, de maniére & former une
série de stries paralleles descendant toujours dans le
méme sens. Les limes, dont on doit se servir, sont les
limes plates de 25 milimétres environ de large & une
taille, c'est-a-dire a rainures dans un seul sens. Les
limes, dites a deux tailles, portent des rainures disposdes
sur deux sens, qui forment en se¢ coupant de petits
prismes, dont les tétes rayent les bords de sections et
s'usent vite. Ces limes ont en outre l'inconvénient d’étre
trés difficiles a décrasser.

Quel que soit le soin apporté dans I'affitage il ne dure
pas, et lorsque la scie ne coupe plus, l'effort sur les sec-
tions augmentant, la bielle prend du jeu, soitdu coté de
la scie, soit du c6té du plateau manivelle, ce quiameéne '

un ébranlement considérable dans la machine et la-dis-
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loque. 1l faut avoir soin de vérifier souvent toutes les
picces de la faucheuse, remplacer les coussinets usés,
s'assurer du serrage des boulons et se rendre compte de
I'état des piéces travaillantes. Cet examen doit se faire
a midi, quand les animaux de trait sont retournés a la
ferme ; on évite ainsi des pertes de temps, et on con-
trole la marche de l'outil en dehors de la vue de l'ou-
vrier gul le conduit. )

Dans la plupart des exploitations, on ne regarde
jamais la faucheuse ; si une piéce casséc ou abimde,
nécessite le démontage de la machine, ce démontage se
fait généralement sans soin; on jette les pieces, engre-
nages, coussinets et boulons, sans aucune précaution sur
la terre ou dans I'herbe. Un bon moyen d'éviter cet in-
convénient, c’est de faire établir par I'ouvrier, charge
d'affiiter les scies et d’entretenir la machine, une plan-

che & rebords (fig. 12), ouverte d'un cote, portant sur

| Fig. 12
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les rebords latéraux deux évidements permettant do
loger les mains pour la transporter ; cette planche
est munie de compartiments a b, c¢d, ef, ou lon
peut placer séparémeunt les engrenages, les coussinets,
les boulong dans un certain ordre ; toutes les piéces sont
ainsi 4 la main de l'ouvrier, au moment du remontage,
et ne peuvent ni se salir ni se perdre.

La campagne f{inie, la faucheuse ne doit pas étre
laissée en plein air ou sous un hangar mal clos. Il faut
démonter les principales piéces, se rendre compte s'il y
a des parties usées, de maniere a demander de suite
~au constructeur les pieces de rechange destinées a les
remplacer ; car si on attend pour réclamer ces piéces
le moment ol l'on doit se servir & nouveau de Poutil, le
constructeur ou le dépositaire, pressé par tout le monde
a la fois au dernier moment, peut ne pas en étre muni,
et alors toute la campagne de fauchage peut étre com-
promise par un retard dans U'envoi des piéces de re-

change. Enfin Ia machine doit étre remontée et essayée

quinze jours avant le moment ou l'on s’en sert, afin que

le cultivateur soit absolument str de son bon fonction-

nement au moment ou les travaux pressent.

Mise enn marche de la machine. —
La maniére de faire travailler une faucheuse sur le ter-
rain a aussi une certaine influence sur la qualité du tra-
vail et la durée de 1'outil. Pour éviter de la main-
d'ceuvre on fait passer les chevaux a travers le fourrage

“a faucher qu'ils abattent avec leurs pieds. Cette pre=
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premiére tranche coupée tout autour du champ doit
stre faite en sens contraire du travail ultérieur, la petite
roue support de la barre de coupe du cdté opposé au
bati (fig. 1) devant suivre exactement, et méme déborder
si ¢’est possible le contour extérieur du champ, de ma-
niére & former une piste tout autour. Les chevaux doi-
vent ensuite marcher sur la piste ainsi fauchée et en
sens contraire, pour prendre en-dessous l'herbe abattue
par les pieds des chevaux, au-dessus de laquelle passerait
la scie si on coupait le fourrage dans le méme sens.
Quand le champ est rectangulaire, il faut faire avancer
I'attelage & chaque angle, de maniére a couper comple-
tement la bande commencée, puis faire tourner les
chevaux, et les reculer ensuite pour ne reprendre la
bande perpendiculaire & couper, que lorsque la scie
a marché quelque temps & vide, a pris de la volée
comme on dif. Cest un point trés Important surtout
lorsque I'herbe est mouillée ; si on ne prend pas cettc
précaution, il v a des parties non fauchées aux angles
entrainant entre les doigts de 1'herbe arrachée, qui ne
tarde pas a faire bourrer la machine. Dans le cas de
hourrage il faut faire reculer les chevaux, débrayer la
scie pour éviter les accidents et nettoyer la barre de
coupe. Ces bourrages sont trés préjudiciables 4 la con-
servation d'une faucheuse ; ils ébranlent le bati, dislo-
quent les picces et usent les scetions; la plupart du
temps ils pourraient étre dvités, si le conducteur était
attentif. D’autres personpes préférent supprimer  les

pertes de temps et les inconvénients des arréts de la

.....
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machine aux angles, en les arrondissant d’abord, soit a
la faulx, solt avec la machine elle-méme; le travail est
alors continu ef se fait mieux.

Pendant la marche de I'outil, le conducteur doit re-
garder en avant de la lame de scie, prét a relever brus-
quement la barre avec lamain ou le pied, si un obstacle
se présente, pierre, horne. souche d'arbre, etc. ; s'il
voit une partie de fourrage versée, il doit faire hater
le pas 4 ses chevaux, pour dégager la scie par un mou-
vement rapide. La fatigue des animaux est aussi un
indice du mauvais état d’affit de la lame, et quand le
conducteur s'en apercoit, méme si cette lame a été rem-
placée depuis peu de temps, il doit vérifier 1'état des
sections, leur usure plus rapide qu'a l'ordinaire ayant
pu se produire par unme partie de récolte plus forte et
plus dure, ou par la nature du sol plus siliceux ou plus
pierreux dans cette partie du champ par exemple. Ces
precautions sont souvent difficiles & obtenir des char-
retiers ordinaires, aussi beaucoup de cultivateurs §'as-
treignent-ils & conduire eux-mémes leur faucheuse, sur

laquelle ils attélent leurs chevaux de luxe.

Prix de revient du travail d’une
faucheuse sur le terrain. — Je n'indi-
querai ici que le prix de revient du travail exécuté par
les faucheuses a deux chevaux; accidentellement on
peut se servir pour de petites exploitations de faucheuses
de moindre largeur de coupe, conduites par un cheval

maintenu dans un brancard ; mais ces instruments qui
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son{ loin d'exécuter moitié du travail des fauchcuses a
deux chevaux, ne coltent guére moins et l'animal (ui

les conduit fatigue beaucoup.

~ Le prix de revient du fauchage mécanique dépend de

I'effort de traction que nécessite l'instrument employe.
Cet effort varie, non-seulement avec la disposition de
I'outil et sa plus ou moins bonne construction, mais
encore avec l'état du =ol. Lorsque le terrain est détrempé
les roues enfoncent, entrainant dc la terre qui se loge
dans les engrenages et dans la barre de coupe, abaissée
par l'enfoncement des roues aux endroits humides ;
la scie alors rase le sol. s’encrasse, et1'effort devient plus
considérable. 1l vaudrait mieux dans ce cas interrompre
le travail, mais souvent lorsque le temps se met au beau,
aprés une longue série de pluies, l'agriculteur a hate de
rattraper le temps perdu. Il est donc intéressant de
connaitre l'effort de traction des différentes faucheuses
dans les terrains encore humides ct dans ce cas, les ma-
chines qui roulent le mieux sont celles qui donnent les
meilleurs résultats. Aussi exécute-t-on les épreuves
dynamométriques en soumettant les faucheuses a trois

essals successifs.
{e Essai de l'instrument comme une simple voiture,

sans (u'aucun organe soit embraye.
90 Essai de 'instrument sur un terrain fauché ou sur

une route, 'appareil de coupe étant embrayé pour fonc-

tionner a vide. |
30 Kgsai de l'instrument en travail dans différentes

espéces de fourrage.
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Autrefois on plagait le dynamomeétre sur le timon
méme de la faucheuse, mais sa position était bien ins-
table et la trépidation de la machine faisait souvent casser
les crayons. On emploie aujourd’hui des dynamomeétres
montés sur roues avec avant-train, et 'on fixe le timon
sur l'avant-train. Ces expériences sont trés intéressantes
et permettent de comparer des machines travaillant sur
un méme champ, dans les mémes conditions; mais le
nombre d’éléments qui entrent dans des essais de ce génre
est si considérable, que les résultats varient d'un essal a
un autre ; les derniers ont montré que les faucheuses 2
deux chevaux qui exigeaient 175 a 150 kilogrameétres
en 1873, effort trop élevé pour un seul attelage de deux
chevaux, n’accusent plus aujourd’hui que 90 a 70 kilo-
grametres. Dans ces conditions, deux chevaux en bon
état et bien nourris peuvent & la rigueur conduire une
faucheuse toute une journée.

J'al dit en parlant des herses et des rouleaux que les
chevaux attelés & ces instruments, marchant au départ
de 1™ a1™10 par seconde, tendaient a retomber & Vallure
de la charrue 0™70 & 0™60 par seconde ; lorsqu’il s’agit
de faucheuses, si l'on a soin de choisir des animaux qui
ont le pas allongé, la vitesse du départ peut étre plus
facilement maintenue. Le conducteur confortablement
assls sur son siege, est tout disposé a faire marcher vite
l'attelage, et les chevaux eux-mémes excités par le bruit

de la machine conservent le pas accéléré. On peut donc

admettre la vitesse de 1™ a 1™10 par seconde comme

normale. En pratique cependant, il vaut mieux ne pas



— 35—

maintenir un méme attelage toute une joumée sur une
fauchetise @ il est préférable de changer les chevaux
toutes les deux heures et d'avoir deux attelages. Le
travail s'effectue plus rapidement, et les animaux ne
risquent pas, en restant trop longtemps attelés, de con-
tracter des blessures & 'endroit du collier par suite des
trépidations de la machine. Ces blessures se produiseiit
toutefois plus rarement dans les faucheuseg olt la digpo-
sition du tirage amortit le choc.

La largeur de coupe varie un peu avec les types de
machines; on peut admettre comme largeur moyenne
coupée 1™35H, ¢e (ui correspond a une surface fauchée
d'environ Ohect: 50 par heure et b hectares en dix heures.
Cette surface théorique n'est pas atteinte & cause du
temps perdu dans les tournants ou aux arréts, pour
changer les scies et vérifier I'état des piecestravaillantes.
Ces pertes de temps peuvent réduire de 25 °/, la surface
fauchée, de telle sorte qu’il ne faut compter (ue sur un
travail effectif de 3 hect. 75 & -3 hect. 50 par jour.
Lorsqu'on emploie deux chevaux un peu lourds habitués
a tirer la charrue, ou bien des bceufls, la surface tra-
vaillée est beaucoup réduite ; il faut meéme, lorsqu'on se
sert de beeufs, modifier le diamétre des engrenages de
commande de la scie, afin de compenser la lenteur de
marche des animaux de trait par une augmentation des
rapports de vitesse ; si on ne prend pas cette précaution
dans les prairies naturelles surtout, I'herbe se coupe
mal. |

Le prix des faucheuses a bien diminué; toutefois

e b
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pour avoir un bon outil conduit par deux chevaux, avec
deux lames de scie de rechange, il faut compter dé-
penser 450 francs, et le prix de revient d'une journée de
travail peut s'établir ainsi :

Un conducteur | 3 »»
Un ouvrier pour affiiter les scies b »
Deux chevaux a 5 fr. l'un | 10 »»
Amortissement & 20 ¢/, 'an d'un capital de

450 francs pﬂendant 40 jours de travail 2 25

Graissage et entretien 0 75
| Total fr. 20 »»

- Ce qui met le prix de revient de I'hectare fauché a
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